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INTRODUCAO

A Dbusca de fontes alternativas para a producdo de energia tem crescido
consideravelmente, devido ao abrupto aumento no precgo de petréleo. Diversos materiais
tém sido utilizados como fonte de energia, em especial para a producdo de combustiveis.
A utilizacdo de residuos agrarios e/ou domésticos para a producdo de biocombustiveis é
uma alternativa para minimizar o impacto sobre o preco das commodities mais
importantes. Os grdos de café contém aproximadamente de 10 a 15% de lipideos, dos
quais 80-95% correspondem a glicerideos (JENKINS, 2014). Esta parte contendo
glicerideos pode ser transesterificada com metanol ou etanol e transformada em acidos
graxo metilicos ou etilicos, conhecido como biodiesel.

Ao expor o 0Oleo (triglicerideos), a presenca de alcool e catalisador em um processo de
transesterificacdo, ha formacdo de éster e glicerol, os quais possuem caracteristicas muito
semelhantes ao do Diesel convencional. Além de viabilizar a reutilizacdo do material
organico, visto que o residuo é fonte de mau cheiro, proliferagdo de insetos e risco de
contaminacéo do lencol freatico.

Diante dos beneficios da reutilizacdo de matérias organicas e a necessidade de
aperfeicoamento de extracdo do Gleo a ser utilizado no processo de transesterificacao,
para a producdo de biodiesel, se faz necessario estudos como este e que ressaltam a
importancia de melhorias continuas no processo.

OBJETIVOS

O trabalho teve como objetivo principal, o aperfeicoamento de métodos para a extracdo
de triglicerideos, produto principal do processo de transesterificacdo, bem como
melhoria do processo de transesterificacao.

METODOLOGIA

As amostras de residuo de café foram levadas a estufa (Quimis) a uma temperatura de
105°C num periodo de 12 horas, para a secagem. A borra ja seca, foi resfriada em
dessecadores até atingir temperatura ambiente por um periodo aproximado de 1 hora.
Apos, foi realizada a pesagem em balanca semi analitica (Modelo Shimadzu BL320H).
Para a extracao, de acordo com o método (MONTEIRO, 2000), foram pesados em uma
balanca analitica, 50 gramas de amostra seca em um baldo de fundo chato de 500 mL e
acrescentado em seguida o hexano, numa propor¢éo de 1:6 (borra de café:hexano). O
baldo fechado e preso a um suporte com garra universal, foi levado para o banho
ultrassénico, modelo USC1450, por um periodo de 1 hora e 30 minutos, a uma frequéncia
de 25 kHz e uma poténcia de 150W. Apds o banho, a solucéo foi filtrada a vacuo em um
funil de Buchner, onde restou a fase solida no papel de filtro (biomassa) e a fase liquida



(extrato), que foi recolhida em um funil de separacdo, onde esta contido o hexano
misturado ao 6leo. O mesmo permaneceu em repouso por um periodo de 24 horas para
que ocorresse a separacao por densidade do 6leo e do hexano.

No processo de Transesterificacdo, em um béquer de 500 ml colocou-se 0,3 gramas de
Hidroxido de Sodio junto com 180ml de Etanol (proporcdo de 1:6- relacdo
Solvente/6leo), para dissociacdo durante um periodo de 15 minutos em agitador
magnético, modelo TE- 0851 da marca Technal, com aquecimento a 20% e velocidade
5%. Apos este periodo, adiciona-se o Oleo obtido a mistura durante um periodo de
aproximadamente 01 hora. A mistura permaneceu em repouso por um periodo de 12 horas
para que houvesse a separacdo das fases de biodiesel e glicerina; posteriormente o
biodiesel obtido, foi filtrado.

RESULTADOS E DISCUSSOES

No inicio do processo, obteve-se amostra com percentual de umidade no valor de 53%,
onde verificou-se que o tempo ideal de secagem em estufa foi de 24 horas, e observou-se
que um tempo maior de secagem ndo é viavel, pois ndo houve diminuicdo significativa
da umidade.

Quanto ao método de extracdo, verificou-se que aumentar o tempo em gque a amostra e 0
solvente interagem no banho ultrassénico, implica em uma melhora significativa em
relacdo ao procedimento convencional, em que o tempo de interagdo era de
aproximadamente 01 hora e obtinha-se aproximadamente 2,7 gramas de 6leo. No
processo cujo tempo de interagdo foi de 01 hora e 30 minutos, a extragdo foi de 5,4
gramas, aumentando o percentual de extracdo a mais do que o dobro. Em relacdo aos
parametros de qualidade, conforme normas ABNT NBR 14483:2015, a faixa de cor
aceitavel € de 0,5 a 8 unidades de cor, sendo que o resultado encontrado foi 7 através do
colorimetro IP-67; em relacdo ao indice de acidez por titulacdo potenciométrica, a faixa
recomendada é 0,10 a 150,00 mg/g, conforme norma ABNT NBR 14448:2013, cujo valor
encontrado foi 126,59 mg/g. A densidade encontrada foi de 1,0253 g/cm3, e a
recomendada pelo ABNT NBR 14065:2013, que estipula uma faixa de 0,6800 a 0,9700
g/cma3.

CONCLUSAO

Diante dos dados obtidos, foi possivel verificar que realizar variagcbes em procedimentos
padrdes, a fim de obter novos resultados e consequentemente aperfeicoar métodos, pode
acarretar em melhoras significativas, como no caso em tela, onde houve um aumento no
rendimento do triglicerideo a ser utilizado no processo de transesterificagdo em mais de
100%. Conclui-se também, que ao realizar as analises estipuladas nas normas 45/2014 e
de acordo com as normas ABNT: 1448:2013, 14065:2013, é possivel verificar que 0s
resultados obtidos nas analises de cor, densidade, acidez e umidade encontram-se dentro
da faixa estipulada o que confere ao produto obtido, caracteristicas aceitaveis e que,
futuramente com o emprego de anélises através de métodos cromatogréaficos, o produto
poderd sim, ser destinado a motores compativeis.
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